- Ctra. de [a base militar, 11
- 46163 Marines - Valencia - Espafia
— Tel. 96 164 83 39

Fax. 96 164 83 43
comercial@montopinturas.com
www.montopint )

782093 - Esmalte M-Acril 50-SB

- Acabado acrilico sin parafina clorada que permite una mejor retenciéon de brillo y
Descripcion color.

Uso profesional.
Pintura de acabado para la protecciéon industrial y marina: Maquinaria, barcos (obra
muerta y superestructuras), etc.

Uso Recomendado ‘- Adecuado para el mantenimiento industrial.
Pintado de soportes debidamente imprimados tales como: Acero, acero
galvanizado, aluminio, PVC, madera, poliéster, etc.

Buena retencion de brillo y color.
Buena adherencia a soportes debidamente imprimados.

Propiedades - Secado rapido.
Buena resistencia en ambientes marinos e industriales.

Caracteristicas técnicas

Sistema Monocomponente Naturaleza Acrilica
Color :Br:znco S Cellel o (G Aspecto Semibrillo
Sdélidos en peso 58 +2 % Soélidos en volumen 46 + 2 %
Peso especifico 1,10 = 0,10 kg/I VOC 495 g/litro
(20 °C HR 60 % para 40
11,5 m2/l capa de 40 um . .
Rendimiento tedrico secos Secado () S8 8 A EEIEE Y

minutos. Total: 3 dias.

Minimo 4 horas
Repintado (a 20°C)
Maximo: Indefinido

-uuoﬂ:unom\ Raanriake v kot Fand
J.._ 1 Aol B e m

Uing mansra de hocer Euroga 418 (omustetVokedosa 2007.2013°

M etal | Metais | Métal | Metaux | Matal | 1




- Ctra, de la base militer, 11
- 46183 Marines - Valencia - Espafia
= Tel. 96 164 83 39
Fax. 96 164 83 43
comercial@montopinturas.com
www.montopinti

782093 - Esmalte M-Acril 50-SB

Sistemas de aplicacion

. Disolvente . . . . .
Diluyente Clorocaucho 1403 Limpieza Disolvente de Limpieza
Aplicacion a brocha Dilucién 0-3% Aplicacion a rodillo Dilucién 0-3%

Dilucién 10-20% Dilucién 0-3%
Aplicacioén Pistola - Presiéon 3-4 bares Aplicacion Airless . Presion 150-180 bares
Aerografica . Boquilla 1,5 — 3,0 mm P - Boquilla 0,38-0,53 mm

(0,015 — 0,021 pulgadas)

Aplicacion

Remover el producto con agitaciéon mecanica hasta su perfecta homogeneizacion.
- Aplicar siguiendo las diluciones recomendadas.

- Guardar los tiempos de repintado entre capas.

- Aplicar sobre el soporte correctamente imprimado.

Es preciso que la superficie quede totalmente limpia y seca antes del pintado.
No aplicar a temperaturas elevadas, ni sobre superficies expuestas a insolacion.
- Condiciones de aplicacion: T2 ambiente: 5-35 °C — HR < 75 %.

- Ta del sustrato = 7°C y 3°C por encima del punto de rocio.

Durante la aplicacion y el secado, la humedad relativa maxima del aire debera
ser inferior al 75 %.

Es recomendable, sobre todo en interior, que haya renovacion de aire.
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Sistemas Recomendados *,**

Sistemas de pintura para soporte de acero al carbono de baja aleacién. Preparacion de la superficie a chorro
grado Sa 2% (Véase la Norma ISO 8501-1).

Sistema para ambiente
atmosférico C3: Para una
durabilidad esperada media.

2 capas de 40 pm secos cada una de Imprimacion M-Clor 40 +
2 capas de 40 pm secos cada una de Esmalte M-Acril 50-SB =
ENPS (espesor nominal de pelicula seca) de 160 um.

Sistema para ambiente
atmosférico C5-M: Para una
durabilidad esperada baja.

2 capas de 60 pm secos cada una de lmprimacién M-Epox 70 +
2 capas de 40 pm secos cada una de Esmalte M-Acril 50-SB =
ENPS (espesor nominal de pelicula seca) de 200 um.

Sistema para ambiente 1 capa de 50 pum secos de Imprimacion M-Zinc 40 Gris +
atmosférico C3: Para una 2 capas de 55 um secos cada una de ' ®Esmalte M-Acril 50-SB =
durabilidad esperada media. ENPS (espesor nominal de pelicula seca) de 160 pm.

D2 Imprimacién M-Zinc 40 Gris es un producto muy poroso. Cuando se repinta, se recomienda aplicar la siguiente capa

mediante la técnica mist-coat / full coat para evitar la formacion de burbujas. Consiste en aplicar primeramente sobre el
Imprimacién M-Zinc 40 Gris una capa muy fina (niebla o mist-coat) (o muy diluida) para sellar los poros y a continuacién repintar
con el espesor deseado (full-coat).

* El grado de oxidacién Ri 3 determina el fin de la durabilidad del sistema e indica la necesidad de realizar pintado de mantenimiento general
del sistema. En soporte de acero al carbono de baja aleacion y/o acero galvanizado por inmersion en caliente.

** Para recomendacién de otros sistemas, consultar con el departamento técnico de PINTURAS MONTO S.A.U.

Seguir y cumplir instrucciones de Seguridad e Higiene / Medio Ambiente marcadas por la Legislacién vigente.

Producto para uso industrial.

Tiempo maximo de almacenamiento después de su fabricacién (en envases originales sin abrir): 12 meses. Almacenar en
interiores entre 5°C y 35°C.

Los datos aqui resefiados estan basados sobre nuestros conocimientos actuales, ensayos de laboratorio y en el uso préactico
en circunstancias concretas y mediante juicios objetivos. Debido a la imposibilidad de establecer una descripcion apropiada
a cada naturaleza y estado de los distintos fondos a pintar, nos es imposible garantizar la total reproducibilidad en cada uso
concreto.
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